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(57) Abstract: The invention relates to a protective cap (27) for at least one contact pipe (40, 41) of a welding torch (10), said pipe 
or pipes having a respective bore for guiding and contacting a respective welding rod (13) that is fed through said pipe or pipes. 
Said cap comprises a housing (33) consisting of or coated with a poor electrically conductive material, for receiving the contact pipe 
(40, 41) and a bore (31, 32), which allows the welding rod (13) to emerge. The aim of the invention is to increase the service life 
of a contact pipe (40, 41) or a welding torch (10) comprising at least one contact pipe (40/41) of this type. To achieve this, at least 
two openings (29, 30) are provided in the housing (33) for receiving at least two contact pipes (40, 41) and each opening (29, 30) 
is connected to one respective bore (31, 32) in the housing (33). Each bore (31, 32) is positioned in such a way that it corresponds 
with the course of the welding rod (13) in the contact pipe (40, 41), once the protective cap (27) has been mounted. This permits a 
welding rod (13) to be fed through the bores of each contact pipe (40, 41) and each bore (30, 31) of the protective cap (27) and to 
emerge at a welding point. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Schutzkappe (27) fiir zumindest ein, jeweils eine Bohiung zur Fbhrung und 
Kontaktierung jeweils eines zugefuhrten Schweissdrahtes (13) aufweisendes Kontaktrohr (40, 41) eines Schweissbrenners (10), um- 
fassend ein Gehause (33), bestehend aus oder beschichtet mit einem elektrisch schlecht leitfahigen Material, zur Aufnahme des 
Kontaktrohres (40, 41), und mit einer darin angeordneten Bohrung (31, 32) fiirden Austria des Schweissdrahtes (13). Zur Erhohung 
der Betriebsdauer eines Kontaktrohres (40, 41) bzw. eines Schweissbrenners (10) mit zumindest einem solchen Kontaktrohr (40, 
41) sind im Gehause (33), zumindest zwei Offhungen (29, 30) zur Aufnahme zumindest zweier Kontaktrohre (40, 41) vorgesehen, 
und ist jede Offnung (29, 30) mit jeweils einer Bohrung (31, 32) im Gehause (33) verbunden, wobei jede Bohrung (31, 32) so ange- 
ordnet ist, dass sie in montiertem Zustand der Schutzkappe (27) mit dem Verlauf des Schweissdrahtes (13) im Kontaktrohr (40, 41) 
ubereinstimmt, sodass ein zugefiihrter Schweissdraht (13) uber die Bohrungen jedes Kontaktrohres (40, 41) und jede Bohrung (30, 
31) der Schutzkappe (27) zu einer Schweissstelle austreten kann. 



